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Анотація навчального курсу 

Цілі вивчення курсу: Наведені в курсі матеріали спрямовані на забезпечення 

достатнього рівня теоретичних знань, необхідних для розуміння 

призначення і конструкцій типових агрегатів цехів 

безперервного розливання сталі, ливарно-прокатних комплексів 

та прокатної групи; вивчення конкретних прикладів практичного 

розрахунку деталей та вузлів механічного устаткування на 

міцність та енергосилові розрахунки конструкції; формування 

вмінь використовувати нормативну і спеціальну літературу; 

розвиток пізнавальних здібностей 

Курс може бути корисним студентам за спеціальностями в галузі 

«13. Механічна інженерія», «15. Автоматизація та 

приладобудування», а також майбутнім економістам, 

менеджерам та перекладачам, що планують працевлаштування 

на підприємства та фірми діяльність яких  пов’язана з 

металургійною та машинобудівною галузями. 

Результати навчання: Знати: призначення та порядок роботи спеціальних машин і 

агрегатів металургійного виробництва. 

Вміти: самостійно приймати проектно-конструкторські рішення 

при вдосконаленні існуючого, та проектуванні нового 

металургійного обладнання з урахуванням специфічних 

особливостей виконуваних функцій. 

Передумови до початку 

вивчення: 

Базові знання та уявлення технології конструктивних 

матеріалів, теорії машин та механізмів, деталей машин, 

проектно-конструкторських робіт в машинобудуванні. 



 

Мета курсу (набуті компетентності) 

В наслідок вивчення даного навчального курсу здобувач вищої освіти набуде 

наступних компетентностей: 

1. Здатність використовувати знання у практичних ситуаціях.  

2. Здатність навчатися та опановувати сучасні знання.  

3. Здатність шукати та опрацьовувати інформацію з різних джерел.  

4. Здатність ухвалювати обґрунтовані рішення.  

5. Здатність використовувати аналітичні методи та комп’ютерні програмні засоби 

для розв’язування інженерних завдань галузевого машинобудування, зокрема, в 

умовах технічної невизначеності.  

6. Здатність застосовувати фундаментальні та передові наукові факти, концепції, 

теорії, принципи.  

7. Здатність застосовувати професійно профільовані знання й практичні навички для 

розв’язання типових задач спеціальності.  

8. Здатність демонструвати розуміння вимог до інженерної діяльності щодо 

забезпечення швидкого та сталого розвитку.  

 

 

Структура курсу 

№ Тема 

Години 

(Л/ЛБ/П

З) 

Стислий зміст 
Інструменти і 

завдання 

1.  Машини неперервного 

лиття заготовок (МНЛЗ) 

денна 

6/0/4 

Техніко-економічні показники способу 

неперервного лиття сталі на МНЛЗ. Типи 

машин, їх характеристики. Стенди 

сталерозливних ковшів. Енергосилові 

розрахунки. Столи та візки проміжних 

ковшів. Кристалізатори та механізми 

хитання. Розрахунок механізму хитання. 

Зони вторинного охолодження. Приводні 

та неприводні роликові проводки. 

Енергосилові розрахунки. Кліті що 

тягнуть. Машини що тягнуть і правлять. 

Конструкції приводу. Механізми 

регулювання зазору між роликами. 

Машини для різання неперервно-литої 

заготівки. Машини та механізми 

подавання та прибирання затравки. 

Участь в 

обговоренні 

Тести 

Індивідуальні 

завдання 

 

2.  Ливарно-прокатні агрегати денна 

6/0/2 

Ливарно-прокатні агрегати та модулі. 

Проблеми сполучення МНЛЗ і 

прокатного стану. Основні конструкції 

ливарно-прокатних агрегатів; 

особливості їх вузлів. Основи розрахунку 

енергосилових параметрів процесу 

прокатки. Кінематика. Контакти напруги, 

опір пластичній деформації, середній 

контактний тиск. Контактна площа. 

Зусилля і момент прокатки. Момент сил 

тертя в підшипниках валків. Момент і 

потужність двигунів прокатного стана. 

Динамічні навантаження в головної лінії 

прокатних станів. Причини руйнування 

деталей прокатного обладнання і основні 

вимоги до етапів створення машин. 

Участь в 

обговоренні 

Тести 

Індивідуальні 

завдання 



№ Тема 

Години 

(Л/ЛБ/П

З) 

Стислий зміст 
Інструменти і 

завдання 

3.  Обладнання головної лінії 

прокатного стану 

денна 

6/0/4 

Робочі кліті, конструкція. Розрахунок 

кліті на перекидання. Станини. Міцність 

і жорсткість станин закритого та 

відкритого типу. Валки прокатних станів. 

Міцність і жорсткість валків. Подушки і 

підшипники прокатних валків. 

Конструкція і розрахунок. Натискні 

механізми та пристрої зрівноваження. 

Конструкції гайок гвинтових пар. 

Розрахунок гвинтової пари. Оптимальні 

швидкість робочих органів механізму. 

Пружна деформація кліті. Привод валків 

робочої кліті. Шпинделі і муфти. 

Конструкція і розрахунок. Зубчасті 

передачі. Шестеренні кліті. Станини 

шестеренних клітей. 

Участь в 

обговоренні 

Тести 

Індивідуальні 

завдання 

4.  Технологічне обладнання 

прокатних станів 

денна 

4/0/2 

Ножиці і пили. Зусилля різання і момент 

привода. Ножиці з паралельними ножами 

закритого та відкритого типу. 

Гільйотинні ножиці та ножиці з дуговим 

ножем. Летючі ножиці. Дискові та 

крімкообрізні ножиці (СКОН). Дискові 

пили. Правильні машини. Ролико-

барабанні та дрібно сортні моталки. 

Участь в 

обговоренні 

Тести 

Індивідуальні 

завдання 

5.  Трубопрокатні, 

деталепрокатні і 

трубозварювальні стани 

денна 

6/0/2 

Стани поперечно-гвинтової прокатки: 

прошивні, елонгатори, обкатні, розкатні. 

Вхідна та вихідна сторона стану. 

Кінематика та енергосилові параметри 

процесу прокатки. Момент і потужність 

двигуна приводу валків. Стани 

поперечно-гвинтової прокатки колових 

періодичних профілів. Кулепрокатні 

стани. Стани прокатки ребристих труб і 

гвинтів. Стани для прокатки шестерень. 

Колеса і кільцепрокатні стани. Стани 

періодичної прокатки труб. 

Участь в 

обговоренні 

Тести 

Індивідуальні 

завдання 

 

Рекомендована література 

1. Лукашин Н. Д. Конструкция и расчет машин и агрегатов металлургических заводов: 

учебник для вузов / Н. Д. Лукашин, Л. С. Кохан, А. М. Якушев – М.: ИКЦ «Академкнига», 

2003. – 456 с. 

2. Машиностроение. Энциклопедия / Ред. совет: К. В. Фролов (пред.) и др. – М. : 

Машиностроение, 2000. – . – Т. IV-5: Машины и агрегаты металлургического производства / 

Н. В. Пасечник, В. М. Синицкий, В. Г. Дрозд и др.; Под. общ. ред. В. М. Синицкого, Н. В. 

Пасечника. – 2000. – 912 с. 

3. Іванченко Ф. К. Розрахунок машин і механізмів прокатних цехів: навч. посібник / 

Ф. К. Іванченко, В.М. Гребеник, В.І. Ширяєв. – К. : Вища шк., 1995. – 445 с. 

4. Ginzburg V. B. Flat-rolled steel processes: Advanced Technologies / V. B. Ginzburg. – 

CRC Press, 2009. – 372 p. 

5. Куберский С. В. Расчеты технологических и конструктивных параметров МНЛЗ : 

Учебн. пособ. / С. В. Куберский, С. В. Семирягин, О. В. Федотов. – Алчевск: ДонГТУ, 2006. 

– 148с. – ISBN 966-310-136-9. 

6. Кузьминов А. Л. Расчет и диагностика транспортирующих машин 

металлургических агрегатов / А. Л. Кузьминов, А. В. Кожевников. – Монография: LAP 



LAMBERT Academic Publishing GmbH & Co. KG, 2011. – 148 с. – ISBN-13: 978-3-8465-1771-

0. 

7. Машины и агрегаты металлургических заводов. В 3–х т. Т2. Машины е агрегаты 

сталеплавильных цехов / А.И. Целиков, П.И. Полухин, В.М. Гребенник к др.– М.: 

Металлургия, 1988.– 432 с.  

8. Машины и агрегаты металлургических заводов: учебник для вузов / А. И. Целиков, 

П. И. Полухин, В. М. Гребеник и др. – М.: Металлургия, 1987 – Т. 3: Машины и агрегаты для 

производства и отделки проката. – 1988. – 680 с. 

9. Королев А. А. Конструкция и расчет машин и механизмов прокатных станов / А. А. 

Королев. – М.: Металлургия, 1985. – 375 с. 

10. Королев А. А. Механическое оборудование прокатных и трубных цехов: учебник 

для вузов / А. А. Королев. – 4-е изд. перераб. и доп. – М. : Металлургия, 1987. – 480 с.  

 

Методичне забезпечення 

1. Текст лекцій по дисципліні «Машини та агрегати металургійного виробництва» 

(для студентів спеціальності 133 «Галузеве машинобудування» зі спеціалізацією 

«Металургійне обладнання») / Укл.: П.В. Боровік. – Сєвєродонецьк: СНУ ім В. Даля, 2020. 

електронне видання.  

 

 

Оцінювання курсу 

За повністю виконані завдання студент може отримати визначену кількість балів: 

Інструменти і завдання Кількість балів 

Участь в обговоренні 20 

Тести 25 

Індивідуальні завдання 25 

Залік 30 

Разом 100 

 

 

Шкала оцінювання студентів 

Сума балів за всі 

види навчальної 

діяльності 

Оцінка 

ECTS 

Оцінка за національною шкалою 

для екзамену, курсового 

проекту (роботи), практики 
для заліку 

90 – 100 А відмінно 

зараховано 

82-89 В 
добре 

74-81 С 

64-73 D 
задовільно 

60-63 Е 

35-59 FX 
незадовільно з можливістю 

повторного складання 

не зараховано з 

можливістю повторного 

складання 

0-34 F 

незадовільно з обов’язковим 

повторним вивченням 

дисципліни 

не зараховано з 

обов’язковим повторним 

вивченням дисципліни 

  

 

 



Політика курсу 

Плагіат та академічна 

доброчесність: 

Студент може пройти певні онлайн-курси, які пов'язані з темами 

дисципліни, на онлайн-платформах. При поданні документу про 

проходження курсу студенту можуть бути перезараховані певні 

теми курсу та нараховані бали за завдання. 

Під час виконання завдань студент має дотримуватись політики 

академічної доброчесності. Запозичення мають бути оформлені 

відповідними посиланнями. Списування є забороненим. 

Завдання і заняття: Всі завдання, передбачені програмою курсу мають бути 

виконані своєчасно і оцінені в спосіб, зазначений вище. 

Аудиторні заняття мають відвідуватись регулярно. Пропущені 

заняття (з будь-яких причин) мають бути відпрацьовані з 

отриманням відповідної оцінки не пізніше останнього тижня 

поточного семестру. В разі поважної причини (хвороба, 

академічна мобільність тощо) терміни можуть бути збільшені за 

письмовим дозволом декана. 

Поведінка в аудиторії: На заняття студенти вчасно приходять до аудиторії відповідно 

до діючого розкладу та обов’язково мають дотримуватися 

вимог техніки безпеки. 

Під час занять студенти: 

− не вживають їжу та жувальну гумку; 

− не залишають аудиторію без дозволу викладача; 

− не заважають викладачу проводити заняття; 

− не користуються смартфонами та телефонами. 

Під час контролю знань студенти: 

− є підготовленими відповідно до вимог даного курсу; 

− розраховують тільки на власні знання (не шукають інші 

джерела інформації або «допомоги» інших осіб); 

− не заважають іншим; 

− виконують усі вимоги викладачів щодо контролю знань. 

 


