
2. Характеристика сировини, матеріалів і готової продукції
2.1 Характеристика сировини і матеріалів.
Сировиною для виготовлення полімерної споживчої тари є  поліетилен низького тиску (ПЕНТ) ГОСТ  16338-85  марки 277-73 і  поліпропілен 
ГОСТ 26996-86; ТУУ 54008400.001-97, марки А6-71К.
Поліетилен являє собою гранули з однаковою геометричною формою розмірами 2-5 мм.
Поліетилен низького тиску  (ПЕНТ) добувають полімеризацією етилену при температурі 70- 80 0С  и тиску 0,3 - 0,5 МН/м2.
Поліпропілен (ПП) добувають полімеризацією пропілену в присутності каталізаторного комплексу Циглера – Натта аналогічний механізму полімеризації етилену у присутності тих же каталізаторів. Процес полімеризації проводять при температурі 65 – 70 0С і тиску 1 – 1,2 МПа протягом 5 – 6 годин. 
Гранична температура переробки поліпропілена 300 0С, вище за цю температуру наступає деструкція полімеру. 
За якісними показниками  поліетилен низького тиску і поліпропілен повинні відповідати нормам, вказаним в таблиці 2.1
Таблиця 2.1 Показники ПЕНТ і поліпропілену
	№

пп..


	Найменування

показника
	Один.

вимір.
	Норма

	
	
	
	ПЕНТ

277 - 73
	Поліпропілен

А6 – 71К

	1
	Щільність
	г/см3
	0,95 -0,96
	0,90 – 0,91

	2
	Показник  текучості 
розплаву
	г/10 хвил.
	0,1 - 12
	1,5 - 50


Таблиця 2.2 Характеристика сировини і матеріалів.

	Наймену-

вання
сировини
	ГОСТ, ТУ
	Призначення
	Хімічна 
формула
	Молеку-лярна маса
	Основні показники якості
	Форма поставки

	ПЕНТ
	ГОСТ 16338-85
м. 277-73
	Отримання 
виробів

методом 

лиття під

тиском
	– [СН2 – CH2] n–
	80000 – 3500000
	Термопла-стичний матеріал, безколірний, кристалі-чний скло-подібний полімер. Тпл = 120 – 125 оС, ПТР 0,1 - 12 г/10хв. 
	Гранули в мішках по 25 кг

	ПП
	ГОСТ 26996-86
	Отримання 

виробів

методом 

лиття під

тиском
	– [СН2 – CH2] n–

                |

               CH3

	80000 – 200000
	Термопла-стичний матеріал, безколірний,кристалі-чний скло-подібний полімер. Тпл = 165 –170 оС,  ПТР 1,5 – 50 г/10хв.      
	Гранули в мішках по 25 кг


Для фарбування полімерних виробів застосовують суперконцентрати пігментів: лак червоний ЖБ, двоокис титана, технічний вуглець

 (по ТУ 6-0203499-20-92). 
Суперконцентрати пігментів випускають у вигляді роздрібнюваної крихти з розмірами частинок від 0,3 до 3,0 мм.

Суперконцентрати пігментів горючі. При піднесенні відкритого полум'я спалахують без вибуху і горять полум'ям, що коптить. Температура запалювання близько 300 0С, температура самозаймання близько 400 0С. За нормальних умов не надають шкідливої дії на організм людини. При нагріванні суперконцентратів
 пігментів в процесі переробки при 180 0С і вище в повітря може виділятися формальдегід, органічні кислоти, окисел вуглецю.
2.2 Характеристика готової продукції.

Готовою продукцією є полімерна тара для товарів побутового призначення. На тару полімерну споживацьку, призначену для транспортування і зберігання товарів народного споживання розповсюджуються технічні умови 
ТУ 6-39-16-90.

Вигляд, конструкція, матеріал, маса, мінімальна товщина стінки, номінальна місткість, розміри тари повинні відповідати кресленням на конкретні види виробу.
Тара побутового призначення повинна виготовлятися з вимогами 
ТУ 6-39-16-90 по конструкторській документації і контрольним зразкам, затвердженим в установленому порядку.

Готовою продукцією є вироби з пластмас:

- відро об'ємом 10 л білого кольору;

- відро об'ємом 10 л червоного кольору;

- відро об'ємом 10 л чорного кольору;

- ручка на відро білого кольору;

За показниками якості споживча тара повинна відповідати вимогам, вказаним в таблиці 2.3. 
Таблиця 2.3 Характеристика готової продукції
	Найменування

показника
	Норма
	Метод випробування

по ТУ 6-39-16-90


	Зовнішній вигляд 

	Поверхня тари повинна бути чистою, гладкою без цяток фарбника, міхурів, крізних отворів, тріщин, потовщень або видимих смуг, що впливають на якість тари або поліграфічного оформлення. На поверхні тари не допускаються точкові розосередження. 

	по пункту 3.5

	Геометрічность тари- кількість зразків, що витримали випробування % 

	100
	по пункту 3.6

	Опір удару при вільному падінні - кількість зразків, що витримали випробування % 

	100
	по пункту 3.7

	Опір стисненню (кгс), не менше, Н 

	100 (10,2)
	по пункту 3.8
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